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Abstract: 

DE 4413255 A 



The method involves producing pairs of corresponding interfaces (14,14 f ,15,15 ! ) of break zones (8,8') in 
the bearing cap (4) and thrust bearing (3) of the bearing arrangement (2) by at least one half-pin (12') in 
the zones including an obtuse angle 

(alpha < 1 80 degrees). 

The variable radius of curvature (RSD) near the contact in the bearing hole (20) is selected to be smaller 
in relation to the obtuse angle by 0.5% - 5% than the constant radius of curvature (RL) of the bearing 
hole containing the half-pin which has a variable radius of curvature. A second half-pin (12) is added to 
the first half-pin to break the bearing cap in the bearing hole by inserting a wedge (13). 

ADVANTAGE - Interfaces sloping in relation to each other in bearings can be broken, preferably for 
crank housings with 
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V-shaped cylinders. 
Dwg.1/2 
. US 5716145 A 

The method involves producing pairs of corresponding interfaces (14,14 f ,15,15') of break zones (8,8') in 
the bearing cap (4) and thrust bearing (3) of the bearing arrangement (2) by at least one half-pin (12 f ) in 
the zones including an obtuse angle 

(alpha < 1 80 degrees). 

The variable radius of curvature (RSD) near the contact in the bearing hole (20) is selected to be smaller 
in relation to the obtuse angle by 0.5% - 5% than the constant radius of curvature (RL) of the bearing 
hole containing the half-pin which has a variable radius of curvature. A second half-pin (12) is added to 
the first half-pin to break the bearing cap in the bearing hole by inserting a wedge (13). 

ADVANTAGE - Interfaces sloping in relation to each other in bearings can be broken, preferably for 
crank housings with 

V-shaped cylinders. 
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[57] Abstract: 

Fur ein Verfahren zum Bruchtrennen des Lagerdeckels einer mehrteiligen 
Lageranordnung, insbesondere in Kurbelgehausen von Brennkraftmaschinen, mittels 
eines Halbdornes in einer vom Lagerdeckel teilweise begrenzten Lagerbohrung zur 
Trennung integral ausgebildeter Befestigungsflansche des Lagerdeckels vom ubrigen 
Teil der Lageranordnung wird zur Erzeugung von Bruchtrennflachen in zueinander 
geneigten Ebenen vorgeschlagen, daB die Paare korrespondierender Bruchtrennflachen 
von Lagerdeckel und ubrigem Teil der Lageranordnung in miteinander einen stumpfen 
Winkel (α) mit gehauseseitigem Scheitel einschliefienden Trennbereichen 
erzeugt werden durch zumindest einen Halbdorn, dessen Krummungsradius in 
Abhangigkeit des jeweiligen stumpfen Winkels (α) um 0,5%-5% geringer gewahlt 
wird als der konstante Radius der den Halbdorn aufhehmenden Lagerbohrung. 
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(§) Verfahren zum Bruchtrennen des Lagerdeckels einer mehrteiligen Lageranordnung, insbesondere in 
Kurbelgehausen von Brennkraftmaschinen 

Fur ein Verfahren zum Bruchtrennen des Lagerdeckels 
einer mehrteiligen Lageranordnung, insbesondere in Kurbel- 
gehausen von Brennkraftmaschinen, mittels eines Halbdor- 
nes in einer vom Lagerdeckel teilweise begrenzten Lager- 
bohrung zur Trennung integral ausgebildeter Befestigungs- 
flansche des Lagerdeckels vom ubrigen Teil der Lageranord- 
nung wird zur Erzeugung von Bruchtrennflachen in zueinan- 
der geneigten Ebenen vorgeschlagen, daS die Paare korre- 
spondierender Bruchtrennflachen von Lagerdeckel und ubri- 
gem Teil der Lageranordnung in miteinander einen stumpfen 
Winkei (a) mit gehauseseitigem Scheitel einschlieSenden 
Trennbereichen erzeugt werden durch zumindest einen 
Halbdorn, dessen Krummungsradius in Abhangigkeit des 
jeweiligen stumpfen WinkeJs (a) um 0,5%-5% geringer 
gewahlt wird als der konstante Radius der den Halbdorn 
aufnehmenden Lagerbohrung. 
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Die Erfindung gent gemaB dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruches 1 von der US 4 684 267 aus. 

Dieses Dokument beschreibt ein Verfahren zum 
Bmchtrennen des Lagerdeckels einer mehrteiligen La- 
geranordnung in einem Maschinengehause einer Brenn- 
kraftmaschine, wobei gemaB einem Ausfuhrungsbei- 
spiel die paarweise paBgenau korrespondierenden 
Bruchtrennflachen von Lagerdeckel und Maschinenge- 
hause im wesentlichen in einer gemeinsamen Ebene lie- 
gen. 

Fur ein Kurbelgehause mit V-formig angeordneten 
Zylindern ist aus der US 1 916 292 eine mehrteilige La- 
geranordnung bekannt, bei der Lagerdeckel und Ma- 
schinengehause Ober spanabhebend bearbeitete Anla- 
geflachen gegeneinander verspannt sind. Die paarweise 
glattflachig korrespondierenden Anlageflachen sind in 
miteinander einen stumpfen Winkel einschlieBenden 
Ebenen angeordnet zur Reduzierung der Belastung des 
Kurbelwellen-Lagerdeckels. 

Aufgabe der Erfindung ist es, das gattungsgemaBe 
Bruchtrenn-Verfahren derart weiterzuentwickeln, daB 
auch zueinander geneigt verlaufende Bruchtrennfla- 
chen in beliebigen Lageranordnungen erzielbar sind, 
vorzugsweise fiir Kurbelgehause mit V-fdrmig angeord- 
neten Zylindern. 

Diese Aufgabe wird durch den Patentanspruch 1 ge- 
lost Die Erfindung ermoglicht in vorteilhafter Weise bei 
einem Kurbelgehause mit V-f6rmig angeordneten Zy- 
lindern und integral angeformten Lagerdeckeln deren 
Bruchtrennung vom Kurbelgehause mit Bruchtrennfla- 
chen, die im wesentlichen in zueinander unter einem 
stumpfen Winkel geneigten Ebenen verlaufen. Der 
stumpfe Winkel kann gegebenenfalls betragsmaBig dem 
Supplementarwinkel des V-Winkels zwischen den Zy- 
lindern sein. Durch erfindungsgemaB unter einem vor- 
bestimmten stumpfen Winkel a vorbereitete Trennbe- 
reiche zwischen Maschinengehause und Lagerdeckel 
werden entsprechend geneigt verlaufende Bruchtrenn- 
flachen sicher erzielt durch die weitere erfindungsgema- 
Be Gestaltung des Halbdornes mit einem gegeniiber 
dem der aufnehmenden Lagerbohrung um 0,5% bis 5% 
reduzierten Krummungsradius. Mit der erfindungsge- 
maBen Gestaltung des Halbdornes ergibt sich wahrend 
des Bruchtrennvorganges eine elastische Verformung 
des Lagerdeckels, die den Verlauf der Bruchtrennung in 
Richtung der unter einem stumpfen Winkel angeordne- 
ten Trennbereiche gunstig beeinfluBt 

Der Krummungsradius des Halbdornes kann einen 
konstanten Wert haben, er kann aber auch zu Erzielung 
eines teilelliptischen Querschnittes fur den Halbdorn 
veranderlich gewahlt werden. 

In einer ersten Ausgestaltung des Bruchtrenn-Verfah- 
rens wird dem Halbdorn zur Bruchtrennung des Lager- 
deckels in der Lagerbohrung unter Zwischenschaltung 
eines Sprengkeiles ein weiterer, vorzugsweise identi- 
scher Halbdorn zugeordnet und mit dem so gebildeten 
Spreizdorn in der Lagerbohrung eine Bruchtrennkraft 
erzeugt 

In weiterer Ausgestaltung des erfinderischen Verfah- 
rens erfolgt eine besonders einfache Ausbildung der 
Trennbereiche durch mittels Materialabtragung ge- 
schaffener Stufen zumindest an einer Stirnseite der La- 
geranordnung. Diese Stufen bilden in der Lageranord- 
nung einen Querschnittssprung, der in Verbindung mit 
dem erfindungsgemaB gewahiten Krummungsradius 
des Halbdornes sicherstellt, daB Bruchtrennflachen in 



zueinander unter einem stumpfen Winkel geneigten 
Ebenen erzielt werden. Bei einem groB gewahiten 
stumpfen Winkel a wird der Halbdorn- Krummungsra- 
dius vorzugsweise um 0,5% bis 1,5% geringer gewahlt 
5 als der konstante Krummungsradius der den Halbdorn 
aufnehmenden Lagerbohrung. 

Im Rahmen der erfindungsgemaBen Ausgestaltung 
kann ein Lagerdeckel der Lageranordnung an beiden 
Stirnseiten mit einem Satz Scheibenfraser gleichzeitig 

io bearbeitet werden. Die Durchmesser dieser Fraser k6n- 
nen z. B. so groB gewahlt werden, daB die damit erzeug- 
ten bogenformigen Stufen einen gemittelten stumpfen 
Winkel einschlieBen. 
Die Trennbereiche kdnnen nach einem anderen Vor- 

15 schlag auch durch zumindest an einer Sttrnseite der La- 
geranordnung angeordnete rinnenartige Vertiefungen 
vorbereitet werden. 

Die vorbeschriebenen Ausbildungen der Trennberei- 
che gelten fQr Lageranordnungen aus einem Eisenwerk- 

20 stoff, insbesondere fQr Lageranordnungen in Maschi- 
nen- oder Kurbelgehausen aus einem GuBeisenwerk- 
stoff. Bei einer Lageranordnung aus einer Leichtmetall- 
Legierung kann der Trennbereich allein oder zusatzlich 
zu den o.g. MaBnahmen durch eine Fasereinlage vorbe- 

25 reitet werden. Das Verfahren ist im tlbrigen auch fiir 
Lageranordnungen von Pleueln denkbar. 

In einer anderen Verfahrensausgestaltung kann der 
lagerdeckelseitige Halbdorn mit einer zur Lageranord- 
nung extern angeordneten Einrichtung verbunden wer- 

30 den zur stufenweise Einwirkung einer Vorspannkraft 
und einer Bruchtrennkraft 

SchlieBlich betrifft ein weiterer Vorschlag die Fixie- 
rung eines Lagerdeckels mittels Schraubbolzen in der 
Weise, daB mit diesen in den gegeneinander verspann- 

35 ten Bruchtrennflachen Schubkrafte erzielt werden, die 
wirksamen Triebwerks-Schubkraften entgegengerich- 
tet sind. Diese Anordnung ist per se fur glatte, spanab- 
hebend bearbeitete Anlageflachen von Lagerdeckel und 
Kurbelgehause aus der DE-B 17 50 595 fur einen V-Mo- 

40 tor bekannt Die Anwendung dieser bekannten Schrau- 
benanordnung bei einem von einem Maschinengehause 
bruchgetrennten Lagerdeckel verhindert in vorteilhaf- 
ter Weise eine durch dynamische Querbelastungen 
mogliche Beschadigung der eine Passung der korre- 

45 spondierenden Bruchtrennflachen bewirkenden Bruch- 
struktur dieser Bruchtrennflachen. Erreicht ist damit ei- 
ne hohe Betriebssicherheit der Lagerdeckel-Anord- 
nung. 

Die Erfindung ist anhand von in der Zeichnung darge- 
50 stellten Beispielen beschrieben. 
Es zeigt 

Fig. 1 einen von einem Maschinengehause mittels ei- 
nes Spreizdornes bruchtrennbaren Lagerdeckel, 
Fig. 2 einen extern beaufschlagbaren Halbdorn zum 

55 Lagerdeckel-Brechen. 

Ein nicht naher dargestelltes Kurbelgehause 1 eines 
V-Motors weist fur eine nicht gezeigte Kurbelwelle eine 
Lageranordnung 2 mit einer Lagerbohrung 20 auf, die 
ameilig in einem Lagerstuhl 3 und einem Lagerdeckel 4 

60 angeordnet ist Das Kurbelgehause 1 ist als GuBsttick 
ausgebildet mit angegossenem Lagerdeckel 4. Der La- 
gerdeckel 4 ist in seiner Lange uber den Lagerstuhl 3 
begrenzt durch mittels GieBen oder spanabhebender 
Bearbeitung erzeugte Freistellungen 5 gegeniiber be- 

65 nachbarten Abschnitten 6 des Lagerstuhles 3 bzw. des 
Kurbelgehauses 1. Nach einer spanabhebenden Vorbe- 
arbeitung der Lagerbohrung 20 einschlieBIich der An- 
ordnung von V-fdrmigen Kerben 7 in diametraler Lage 
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werden im Obergang vom Kurbelgehause 1 bzw. Lager- 
stuhl 3 zum integralen Lagerdeckel 4 zwischen der La- 
gerbohrung 2 und den durch die Freistellungen 5 Lw. 
bestimmten Befestigungsflanschen 40,40' des Lagerdek- 
kels 4 Trennbereiche 8, 8' vorbereitet zum Bruchtren- 
nen des Lagerdeckels 4 vom Kurbelgehause 1 bzw. vom 
Lagerstuhl 3. Die verfahrensmaBige Vorbereitung der 
Trennbereiche 8, 8' umfaBt Querschnittsanderungen 
zwischen den benachbarten Bauteilen und/oder eine fur 
das Bruchtrennen forderliche Werkstoffbehandiung. 

Bei einem Kurbelgehause 1 aus einem GuBeisen- 
werkstoff werden die Trennbereiche 8, 8' vorzugsweise 
durch Querschnittsanderungen vorbereitet Vorteilhaft 
wird dabei so verfahren, daB die Lageranordnung 2 an 
beiden Stirnseiten mit einem Satz Scheibenfraser mate- 
rialabtragend bearbeitet wird Mit den Scheibenfrasem 
von gleichen Durchmessern wird der Lagerdeckel 4 
uber Stufen 9 gegeniiber dem Lagerstuhl 3 abgesetzt 
zur Erzielung von Querschnittssprungen zur Steuerung 
des Bruchverlaufes zwischen Lagerstuhl 3 und Lager- 
deckel 4. Zur gezielten Bruchausldsung in den durch die 
Stufen 9 gegebenen Querschnittssprungen enden die 
Stufen 9 in den V-fdrmigen Kerben 7 der Lagerbohrung 
20. Anstelle der Stufen 9 sind zur Querschnittsschwa- 
chung auch rinnenartige Vertiefungen in den Stirnseiten 
der Lageranordnung 2 zwischen Lagerstuhl 3 und La- 
gerdeckel 4 denkbar. Weiter kann der Werkstoff des 
Kurbelgehauses 1 in den Trennbereichen 8,8' zur Steue- 
rung des Bruchverlaufes zusatzlich versprodet werden. 

Wie aus der Fig. 1 hervorgeht, schlieBen die Stufen 9 
der Trennbereiche 8, 8' miteinander einen stumpfen 
Winkel a mit gehauseseitigem Scheitel 10 ein. Die Stu- 
fen 9 konnen gerade verlaufend ausgebildet sein oder 
schwach gekrummt, wie dies beispielsweise mit einem 
Satz Scheibenfraser von groBem Radius erreichbar ist. 
Zur Bruchtrennung des Lagerdeckels 4 vom Lagerstuhl 
3 wird in die Lagerbohrung 20 ein geteiher Spreizdorn 
11 eingeftihrt Der Spreizdorn 11 umfaBt die Halbdorne 
12, 12', zwischen denen ein mechanisch oder hydraulisch 
beaufschlagbarer Sprengkeil 13 zur Erzeugung einer 
quer zu den Trennbereichen 8, 8' wirkenden Bruchkraft 
angeordnet ist 

Wie Versuche eindeutig ergaben, werden die Paare 
korrespondierender Bruchtrennfiachen 14, 14' und 15, 
15' von Lagerdeckel 4 und Kurbelgehause 1 bzw. Lager- 
stuhl 3 in miteinander einen stumpfen Winkel a mit 
gehauseseitigem Scheitel 10 einschlieBenden Trennbe- 
reichen 8, 8' einwandfrei mittels des Spreizdornes 11 
erzeugt, wenn der Krummungsradius Rsd des Halbdor- 
nes 12' in Abhangigkeit des jeweiligen stumpfen Win- 
kels a um 0,5%— 5%, vorzugsweise 0,5%— 1,5% bei 
groBem stumpfen Winkel (a) geringer gewahlt wird als 
der konstante Krummungsradius Rl der den Halbdorn 
12' aufnehmenden Lagerbohrung 20. Mit einem erfin- 
dungsgemaB angepaBten Halbdorn 12' des Spreizdor- 
nes 11 werden unter einem stumpfen Winkel a verlau- 
fende Bruchtrennfiachen 14, 14' und 15, 15' in entspre- 
chend erfindungsgemaB ausgebildeten Trennbereichen 
8, 8' sicher erzielt Hierfur kann auch ein veranderlicher 
Krummungsradius Rsd fur den Halbdorn 12' im Bereich 
der Auflage in der Lagerbohrung 20 vorteilhaft sein. 

Mit der Erfindung ist es somit mSglich, bei einem 
Kurbelgehause mit V-formig angeordneten Zylindern 
Lagerdeckel 4 durch Bruch vom GehSuse 1 abzutren- 
nen zur Erzielung paBgenau korrespondierender Bruch- 
trennfiachen 14, 14' und 15, 15' zum wiederholbaren 
Fiigen des Lagerdeckels 4 mit dem Gehause 1 ohne 
zusatzliche Passungsmittel. 



Um bei der Bruchtrennung des Lagerdeckels 4 im 
zuletzt brechenden Trennbereich 8 oder 8' nahe einer 
der Freistellungen 5 einen die Qualitat der Bruchtrenn- 
fiachen 14, 14' oder 15, 15' nachteilig beeinflussenden 
5 Biegebruch zu vermeiden, wird der Lagerdeckel 4 wah- 
rend des gesamten Bruchtrenn-Vorganges in bekannter 
Weise rotationsfrei gefuhrt 

Anstelle des Sprengkeiles 13 kann zwischen den 
Halbdornen 12, 12* auch eine hydraulische Kolben-Zy- 

to linder-Einrichtung dienen, wie sie aus der US 4 754 906 
zur Erzeugung einer Bruchtrennkraft in einer Lageran- 
ordnung bekannt ist 

Wie aus der Fig. 1 weiter hervorgeht, wird der Lager- 
deckel 4 mittels Schraubbolzen 16 am Kurbelgehause 1 

15 bzw. am Lagerstuhl 3 fixiert Die Schraubenanordnung 
ist so getroffen, daB die Schraubbolzen 16 aufnehmende 
Bohrungen 17, 18 im Gehause 1 und Lagerdeckel 4 zu 
den paarweisen Bruchtrennfiachen 14, 14' und 15, 15' 
derart geneigt angeordnet sind — Winkel P — , daB in 

20 den gegeneinander verspannten Bruchtrennfiachen 14, 
14' und 15, 15' aus der Lagerdeckel-Verspannung resul- 
tierende Schubkrafte den in der Lagerbohrung 20 wirk- 
samen Triebwerks-Schubkraften entgegengerichtet 
sind. Diese Schraubenanordnung verhindert in vorteil- 

25 hafter Weise eine durch dynamische Querbelastungen 
mogliche Beschadigung der eine Passung der korre- 
spondierenden Bruchtrennfiachen bewirkenden Bruch- 
struktur der Bruchtrennfiachen 14, 14' und 15, 15'. Er- 
reicht wird damit eine hohe Betriebssicherheit der La- 

30 gerdeckel-Anordnung. 

Das erfindungsgemaBe Bruchtrenn-Verfahren kann 
vorteilhaft auch bei einem Maschinen- oder Kurbelge- 
hause aus einer Leichtmetall-Legierung Anwendung 
finden, insbesondere mit durch Fasereinlagen ausgebil- 

35 deten Trennbereichen. 

Bei der Bruchtrennung des Lagerdeckels 4 vom La- 
gerstuhl 3 des Maschinengehauses 1 bildet der Halb- 
dorn 12' nach Fig. 1 einen Teil des Spreizdornes 11, mit 
dem die Brechkraft in der Lagerbohrung 20 erzeugt 

40 wird. Demgegenuber veranschaulicht die Fig. 2 die 
Bruchtrennung des Lagerdeckels 4 vom Lagerstuhl 3 
mittels des durch eine Einrichtung 19 extern belastbaren 
Halbdornes 12'. 
An dem im Lagerdeckel 4 aufliegenden Halbdorn 12' 

45 greifen beiderseits des Lagerdeckels 4 Zugstreben 21 
an, die uber eine Traverse 22 mit einer hydraulischen 
Kolben-Zylinder-Einheit 23 in Verbindung stehen. Die- 
se Einheit 23 der Einrichtung 19 dient der stufenweisen 
Einwirkung einer Vorspannkraft und einer Bruchtrenn- 

50 kraft. 

Zur Erzeugung der am Lagerdeckel 4 uber den Halb- 
dorn 12' wirkenden Vorspannkraft wird die obere Kam- 
mer 24 der Kolben-Zylinder-Einheit 23 mit Hydraulik- 
medium bis zum vorbestimmten Wert der Vorspann- 

55 kraft gefullt Der Wert dieser Vorspannkraft kann je 
nach Werkstoff des Maschinengehauses 1 bis zu 85% 
der Bruchtrennkraft betragen. 

Wie aus Fig. 2 weiter hervorgeht, steht die Kammer 
24 der Einheit 23 mit einer relativ kleinvolumigen Ne- 

6o benkammer 25 in mediumsfuhrender Verbindung. In der 
Nebenkammer 25 ist ein Kolben 26 von kleinem Durch- 
messer angeordnet, der mit einem demgegenuber groB- 
flachigen Kolben 27 einer pneumatischen Kolben-Zylin- 
der-Einheit 28 in Antriebsverbindung steht 

65 PreBluft von relativ hohem Druck auf der freien Fla- 
che des groBflachigen Kolbens 27 der Einheit 28 be- 
wirkt eine Verlagerung des kleinflachigen Kolbens 26 in 
der Nebenkammer 25 und dient der Erzeugung einer 
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flber die Vorspannkraft hinausgehenden Bruchtrenn- 
kraf t zum Trennen des Lagerdeckels 4 vom Lagerstuhl 3 
des Maschinengehauses 1. 

Mit der vorbeschriebenen Einrichtung 19 mit einer 
durch hydraulische Obersetzung erzeugten Bruchtrenn- 5 
kraft an einem Halb- oder Volldorn kann ein Maschi- 
nengehause 1 zum Bruchtrennen der Lagerdeckel 4 in 
jeder geeigneten Raumlage angeordnet werden. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren kann auBer bei 
MaschinengehSusen zum Beispiel auch bei Pleueln, ins- to 
besondere fur Hubkolbenmaschinen, Verwendung fin- 
den. 

Paten tanspruche 

15 

1. Verfahren zum Bruchtrennen des Lagerdeckels 
einer mehrteiligen Lageranordnung, insbesondere 
in Kurbelgehausen von Brennkraftmaschinen, 

— bei dem ein mit einem Teil (Lagerstuhl 3) 
der Lageranordnung (2) uber Befestigungs- 20 
flansche (40, 40') integral verbundener Lager- 
deckel (4) mittels eines im wesentlichen schlag- 
artig belastbaren, im deckelseitigen Lagerboh- 
rungsabschnitt aufliegenden Halbdornes (12') 
getrennt wird zur Erzeugung paBgenau korre- 25 
spondierender Bruchtrennflachen (14, 14'; 15, 
15') in durch Querschnittsanderung und/oder 
Werkstoffbehandlung vorbereiteten Trennbe- 
reichen (8, 8') der Befestigungsfiansche (40, 

40'), 30 
dadurch gekennzeichnet, 

— daB die Paare korrespondierender Bruch- 
trennflachen (14, 14'; 15, 15') von Lagerdeckel 
(4) und Qbrigem Teil (Lagerstuhl 3) der Lager- 
anordnung (2) in miteinander einen stumpfen 35 
Winkel (a< 180°) einschlieBenden Trennberei- 
chen (8, 8') erzeugt werden durch zumindest 
einen Halbdorn (12'), dessen 

— Krummungsradius (Rsd) im Bereich der 
Auflage in der Lagerbohrung (20) in Abhan- 40 
gigkeit des jeweiligen stumpfen Winkels (a) 
urn 0,5%— 5% geringer gewahlt wird als der 
konstante Krummungsradius (Rl) der den 
Halbdorn (12*) aufnehmenden Lagerbohrung 
(20). 45 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur den Halbdorn (12') ein veranderli- 
cher Krummungsradius (Rsd) gewahlt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Krummungsradius (Rsd) des 50 
Halbdornes (12') bei relativ groBem Winkel (a) um 
0,5% — 1,5% geringer gewahlt wird. 

4. Verfahren nach den Ansprtichen 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB dem Halbdorn (12') zur 
Bruchtrennung des Lagerdeckels (4) in der Lager- 55 
bohrung (20) unter Zwischenschaltung eines 
Sprengketles (13) ein weiterer Halbdorn (12) zuge- 
ordnet wird zur Bewirkung einer mit dem so gebil- 
deten Spreizdorn (1 1) in der Lagerbohrung erzeug- 
ten Bruchtrennkraft. 60 

5. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, 

— daB die Trennbereiche (8, 8') durch zumin- 
dest an einer Stirnseite der Lageranordnung 
(2) mittels Materialabtragung angeordnete 65 
Stufen (9) gebildet werden, die 

— mit in der Lagerbohrung (20) angeordneten 
Kerben (7) in Verbindung stehen. 



6. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, 

— daB die Trennbereiche (8, 8') durch zumin- 
dest an einer Stirnseite der Lageranordnung 
(2) angeordnete rinnenartige Vertiefungen ge- 
bildet werden, die 

— mit in der Lagerbohrung (20) angeordneten 
Kerben (7) in Verbindung stehen. 

7. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 6, gekenn- 
zeichnet durch die Anwendung bei einer Lageran- 
ordnung (2) aus einem Eisenwerkstoff, insbesonde- 
re bei Maschinen- oder Kurbelgehausen aus einem 
GuBeisenwerkstoff. 

8. Verfahren nach den AnsprOchen 1 bis 6, gekenn- 
zeichnet durch die Anwendung bei einer Lageran- 
ordnung (2) aus einer Leichtmetall-Legierung, wo- 
bei in den Trennbereichen (8, 8') gegebenenfalls 
Fasereinlagen vorgesehen werden. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
lagerdeckelseitige Halbdorn (12') mit einer zur La- 
geranordnung (2) extern angeordneten Einrichtung 
(19) verbunden wird zur stufenweisen Einwirkung 
einer Vorspannkraft und einer Bruchtrennkraft. 

10. Lageranordnung nach einem oder mehreren der 
Verfahrensanspruche 1 bis 9, 

— mit einem durch Schraubbolzen fixierbaren 
Lagerdeckel, 

dadurch gekennzeichnet, 

— daB die Schraubbolzen aufnehmende Boh- 
rungen (17, 18) in der Lageranordnung (2) zu 
den paarweisen Bruchtrennflachen (14, 14', 15, 
15') derart geneigt angeordnet sind (Winkel (3), 

— daB in den gegeneinander verspannten 
Bruchtrennflachen aus der Verspannung des 
Lagerdeckels (4) resultierende Schubkrafte 
den in der Lagerbohrung (20) wirksamen 
Triebwerks-Schubkraften entgegengerichtet 
sind. 
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